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1.2

1.2.1

主 要寸 法およ び数 値

主 要寸 法図お よ び配置図

図 1.4a,b参 照

1.2.2機 械 本 体

(注 )※印はオ プシ ヨン

(ぃ 運 動 範 囲

テーブル左右方向 (X軸 )

テープル前後方向 (Y軸 )

主軸頭上下方 向  (Z軸 )

主軸中心 とコラム前面の距離

主軸端面 とテープル上面の距離

主 軸 端 形 式

主  軸  径

主 軸 回 転 狂

主 軸 変 換 数

主 軸 出 力

オ リエ ンテ ー シ ョン

(31 テ ―  ブ  ル

長 さ X 幅

T   ミ   ゾ

許容荷重 (等分布 )

600廠 (MSA30

300腕 (MSA40

400獅

360,配

150～ 550翻

4 0 0ππ )

4 0 0ππ )

(2)

」IS 40番

651,コπ(6 0 0 0 rpm仕 様 )

6 0獅 ( 10000, 15000'pm仕 様 )

6 0-6 0 00 rpm

00～ 1 0 0 00 rpm

※ 150～ 1 50 0 0rpm

S4桁指令 無段

3.7/5.5 kT(連 続定格/30分 定格 )

※ 4.5/7.5 kT(連 続定格/30分 定格 )

純電気式

800× 350翻 (MSA40 800× 4 5 0 ππ)

14H8圭
品き登生∫二褒与ξゞ7桑x63翻ビッチ)

300k,(MSA40 400彰 )
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(4)軸    送   り

最 小 設 定 単 位

ジ・ グ 送 り

切 削 送 り

早  送   9

15)'機 械 原 点

原 点 位 置

原 点 検 出

(6) 自動工具交換装置 (ATC)

工 具 交 換 方 式

正 具 収 納 本 数

工具選択方式.

工 具 ツ ャ ン ク

ブ ル ス タ タ ド

正 具.交 換 時間

自動交換可能な工具最大寸法

自動交換可籠な正具最大重量

(7) コ 笙1給 油 装二

ン タ 容

電  動  機

0.001服

2 0 0 0mm/屈
'I

10000■ ■/a盟

X,Y,Z ll色  15000コ ″,/π
'

X軸

Y,Z軸

6本

180V

―ス トローク端

十ス トローク端

グ リッ ド点

シ ングルアームダブル グ

'7プ
20本  ※ 30本

フ ンダム

、___ど
と _と E上

=望

と _こ と ____

MAS l形

3.5秒

φ76。 2X300四願

7k,     ・

ズ ル 数
デ7★

'?み

逐入っ掟。r65
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“)

※(8)ツ ールプ リセッタ

ツールプ リセ ット範囲 (径 X長 さ)

ブEッ クゲージ

テ ス トパ ー

(91 空  圧   源

lo機 械 本 体 高 さ

住」 機 械 本 体 重 量

住〕 電  動  機

主 軸 駆 動 用

送 り軸 駆 動 用

切削油ボ ンプ用

※オイルマチ ック用

圧 縮 接 用

フ ァ ン 用

ポ ツ プ 用

潤滑油ポ ンプ用

119 電

圧

波   数

は0総 電 源 容 量

100X250,m

25前 (1個 ),59翻 (1個 ),100嗣 (2個 )

ガ30X150前 1本

4k,/―誠以上

2450加

4000k,・ f(MsA40 4500聴 ・ f)

AC&7 kW連続定格  ※AC4.5 kW連続定格

(AC5.5kW3 0分定格)(AC7.5にT30分定格 )

ACl.8kVX 3

ACO.1 8kW

ACO.3k平

ACO.035k平

ACO.2 kV

AC4WX2

3ガ AC2oO/220V± 10蒻

5 0//6 0E2

約 17.5鰍

源

帝亀
　
周
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()内 寸法は X軸 ス トロ_ク 600πzの場合です。

MSA 30図 1-4a


